TAKIM TEZGAHLARI















Bovuna tornalama

Tornalama

kesme
areketi

Tornalama isleminde donme seklinde
olan kesme hareketini par¢a,

ilerleme hareketini ise takim yapar. ilerleme
hareketi yardimci
hareket
Takim parca eksenine paralel bir hareket
yaptigi durumda boyuna tornalama, Alin tornalama
ilerleme hareketi parca eksenine dik kesme

oldugu durumda alin (radyal) tornalama hareketi

islemi s6z konusudur.
llerleme

hareketi




Universal torna tezgahi

Fener miki he kutusu
Yag Devir saymm ayar ko lhn

gostergesi : Kalemlik Araba ilerletme tanburu

Ana mili ve talas mili . Sy
hiz kutusu -







Tornalama ile genellikle silindirik ve konik i¢ ve dis ylzeyler islenir.

Silindirik tornalama Delik delme Kanal agma
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Delik bayutme Dis agma

=

T i




CNC ftorna tezgahi

Ayna  Punta Kontrol paneli




Frezeleme

Frezelemede takim donme seklinde kesme hareketi ve parc¢a ilerleme

hareketini yapar.

Takimin kesme islemini ¢cevresinde bulunan dislerle
yaptigl durumda isleme gevresel, alin ylzeyinde
bulunan diglerle yaptigi durumda alin frezeleme
denir.

Kesme hareketini gerceklestirebilmek icin takim is
miline, ilerleme hareketini yapmak icin parca tezgah
tablasina tutturulur.

Cevresel frezeleme




Universal freze ltezgahi Freze takimlari

Tabla




CNC Freze Tezgahi




Delik isleme

Delik islemede parca sabit olup, takim hem donme seklinde kesme hem
de ilerleme hareketini yapar.

Bu amagcla takim matkap tezgahinin is miline, parga ise tezgahin tablasina
tutturulur.

Delik isleme; delik delme, delik genisletme, havsa basi agma, vida agma
gibi islemlerden meydana gelir.




Matkap tezgah) El matkahi

 Matkap ucu -
fabla




Planyalama — Vargelleme

Planya ve vargellemenin ortak 6zelligi kesme hareketinin dogrusal
olmasidir. Kullanilan takim tek agizh bir takimdir.

Planyalamada dogrusal hareketi takim, vargellemede ise dogrusal
hareketi tezgah tablasina bagli olan parg¢a yapmaktadir.

V : kesme hizi
U : ilerleme hizi

Planyalama Vargelleme




Her iki yontemde de kesme hareketi, lalas kaldirilacak yuzey boyunca
ileri ve geri olmak (zere bir cift stroktan olusur.

ileri harekette talas kaldinlir, geri harekette ise talas kaldiriimaz takim
yalnizca parcaya degmeden geri doner ve geri dondikten sonra yana
dogru yani kesme yonune dik ilerleme hareketi yapar ve tekrar gift
stroktan olusan bir kesme hareketine baslar.

Vargel tezgahlarinda planya tezgahlarina gore goreceli olarak daha
buyuk boyutlu parcalar islenmektedir.

Planyalama ve vargelleme ile islenen duzlemsel yuzeyler
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Planyalama ve vargelleme ile iglenen kanallar ve egrisel yuzeyler




Planya tezgahi Vargel tezgahi




Taslama

Taslama; asindirici bir malzemeden yapilan ve tag adini tasiyan takimla
talas kaldirma islemidir.

Taglama islemi, tornalama, frezeleme, delik isleme, planyalama ve

vargellemeden sonra, imalat ve yluzey kalitesini iyilestirmek icin uygulanai
nihai bir islemdir.

Taslama uygulanan yonteme gore duziemsel (satih) ve silindirik olmak
uzere iki gruba aynlir. Her iki taglama yonteminde de kesme hareketi
dénme hareketi yapmakta olan takim tarafindan yapilir. ilerleme hareketi
parca veya takim tarafindan yapilabilir.



Diizlemsel taslama tezgahi Silindirik taslama tezgahi
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Tas adini tagiyan taslama takimlan
birbirine bagli binlerce agindirici
(abrazif) taneciklerden olusur.

Bir tas; asindirici tanecikleri ve
baglama maddesi olmak Uzere iki
elemandan meydana gelir. Baglama
maddesi ile bagli olan tanecikler
arasinda bosluklar birakilir.

Tanecik ve toz halinde bulunan
asindiricilar gok hassas islemler igin
kullanilan sert malzemelerdir
(aliminyum oksit, silisyum karbdir,
sentetik elmas gibi).













